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Die Erfindung betrifft eine Geschirrspiilmaschine 
mit onsfest in einem Behandlungsraum angeordnetem 
Geschirrkorb und Dusensatzen, einem Umlauftank 
mit Umlaufpumpe fur die Waschfliissigkeit fur den 
Hauptwaschvorgang und einer Zufuhr von heiBem 5 
Frischwasser fiir den Nachspulvorgang sowie Schalt- 
organen zum Umschalten vom Wasserumlauf auf 
Frischwasserzufuhr, wobei die sich im Behandlungs- 
raum sammelnde Waschfliissigkeit und Nachspul- 
flussigkeit jeweils dem mit einem Oberlauf ausge- io 
statteten Umlauftank zugeleitet wird. Bei einer be- 
kannten Geschirrspiilmaschine dieser Art sind unter- 
halb des das zu spiilende Geschirr aufnehmenden 
Behandlungsraumes zwei Kasten oder Tanks fur das 
zunachst verwendete Waschwasser und das danach 15 
verwendete Spiilwasser vorgesehen. Diesen Tanks 
wird durch einen umstellbaren Hahn mit verschieden 
groBen Durchlassen Frischwasser zugefiihrt, und zur 
Forderung des Wassers aus den Tanks zum Behand- 
lungsraum dienen zwei getrennte Pumpen. Der Aus- ao 
lauf des Behandlungsraumes miindet in den Tank fiir 
das Waschwasser, so daB also auch das Spiilwasser in 
den fiir das Waschwasser bestimmten Tank ablauft 
und das Waschwasser regeneriert. Der Waschwasser- 
tank hat dabei einen Uberlauf, durch den das ver- 
brauchte, uberschussige Waschwasser abflieBen kann. 

Ausgangspunkt der Erfindung ist eine Geschirr- 
spiilmaschine der eingangs als bekannt vorausgesetz- 
ten Art. Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, 
bei solchen Geschirrspulmaschinen mit ortsfest in 
einem Behandlungsraum angeordnetem Geschirrkorb, 
die also nach dem sogenannten stationaren Wasch- 
verfahren arbeiten, im Dauerbetrieb den qualitativen 
Reinigungseffekt der Gruppe von Geschirrspul- 
maschinen zu erreichen, die von der Fachbranche als 35 
Mehrtank-Durchlaufmaschinen bezeichnet werden 
und bei denen das Geschirr an mehreren hinterein- 
ander geschalteten Behandlungsstellen vorbeiwandert. 
Bisher war namlich der Reinigungseffekt der Mehr- 
tank-Durchlaufmaschinen demjenigen von nach dem 40 
stationaren Waschverfahren arbeitenden Maschinen 
uberlegen. Das gilt insbesondere fur den Dauerbetrieb, 
da der laufenden Regenerierung des in den Tanks 
befindlichen Uml auf wassers, das ja wahrend des Be- 
triebes nicht gewechselt werden kann, Grenzen gesetzt 45 
sind Es ergibt sich vielmehr schon nach relativ kurzer 
Betriebszeit ein unerwiinscht hoher Verschmutzungs- 
grad der Tankflotte. 

Die vorstehend herausgestellte Aufgabenstellung 
wird bei einer Geschirrspiilmaschine der eingangs als 50 
bekannt vorausgesetzten Art erfindungsgema'B da- 
durch gelost, daB fiir die Diisensatze eine dritte 
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Wasserversorgung fiir einen sogenannten Vorabraum- 
vorgang vorgesehen ist und eine am Auslaufende des 
Behandlungsraumes vorgesehene Umsteuerklappe 
derart mit den Schaltorganen gekuppelt ist, daB sie 
die aus dem Behandlungsraum auslaufende Wasch- 
fliissigkeit und Nachspulflussigkeit in den Umlauftank 
fiir die Waschfliissigkeit hinein und die auslaufende 
Vorabraumfliissigkeit davon ablenkt. 

Dazu ist zu bemerken, daB eine Umsteuerklappe 
bei einer GescWirspulmaschine mit zwei getrennten 
Umlauftanks oder -behaltern fur eine Vorspiilfliissig- 
keit und eine Nachspulflussigkeit seit vielen Jahren 
an sich bekannt ist. Bei dieser letztgenannten be- 
kannten Geschirrspiilmaschine sind die Umlaufkreis- 
laufe fiir die Vorspiilfliissigkeit und fiir die Nachspul- 
flussigkeit jeweils vollkommen in sich geschlossen, 
und es ist nicht einmal eine Regenerierung des Vor- 
spiilwasser durch das Nachspulwasser vorgesehen. Es 
sind vielmehr sogar besondere Vorkehrungen ge- 
troffen, um ein Uberspritzen von Fliissigkeit in den 
jeweils anderen Behalter zu vermeiden. Auch eine 
solche Maschine ist fur den Dauerbetrieb nicht ge- 
eignet, da sich auch hier schon nach verhaltnismaBig 
kurzer Zeit eine unerwiinschte Verschmutzung der 
Tankflotte ergibt, die eine Unterbrechung des 
Maschinenbetriebes und Austausch des Tankinhalts 
erforderlich macht. 

Die oben gekennzeichnete Erfindung zeichnet sich 
demgegenuber dadurch aus, daB bei ihr selbst bei 
Dauerbetrieb jederzeit eine ausreichende Regenerie- 
rung und Reinigung der Tankflotte gewahrleistet ist, 
so daB das zu reinigende Gut im AnschluB an die 
Nachspulung keine Verunreinigungen und Bakterien 
mehr aufweist, und das bei einer wirtschaftlichen 
Gestaltung des Warme- und Wasserverbrauchs sowie 
des Bauaufwandes. Die Erfindung hat erkannt, daB 
sich erstaunlicherweise trotz Anordnung einer dritten 
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Wasserversorgung bei der mit einer Umsteuerklappe 
ausgestatteten Geschirrspulmaschine der bauliche 
Aufwand und die Wirtschaftlichkeit der Wasser- und 
Warmezufuhr durchaus giinstig halten lassen und 
daB diese dritte Wasserversorgung im Zusammenhang 5 
mit der gewahlten Arbeitsweise der Umsteuerklappe 
eine unerwartete Verbesserung des Dauerbetriebs- 
verhaltens im Vergleich zu den seit lan gem bekannten 
Losungen erbringt Dabei gestattet die Erfindung auch 
die Aufrechterhaltung einer glinstigen Temperatur- io 
fuhrung in der Waschfliissigkeit, da die verhaltnis- 
mafiig geringe Menge der sehr heiBen Nachspiil- 
flussigkeit die Temperatur der kalteren Waschfliissig- 
keit bei der Regenerierung erhoht. Auch ist es nicht 
erforderlich, den Dauerbetrieb der Maschine zu unter- 15 
brechen, um Wasser aus der Maschine abzulassen. 

GemaB einer ersten Ausfiihrungsmoglichkeit der 
Erfindung wird die Anordnung so getroffen, daB 
neben dem Umlauftank fur die Waschfliissigkeit ein 
AuslaB vorgesehen ist, in den die Umsteuerklappe »o 
die Vorabraumflussigkeit ablenkt. 

Vorteilhaft ist auch eine andere Ausfuhrungsform 
der Erfindung, wonach neben dem Umlauftank fur 
die Waschfliissigkeit ein weiterer Umlauftank vorge- 
sehen ist, in den die Umsteuerklappe die Vorabraum- 25 
fliissigkeit lenkt. Es ergibt sich bereits aus den obigen 
Ausfuhrungen, daB die Anordnung zweier getrennter 
Umlauftanks auch im Zusammenhang mit einer Um- 
steuerklappe an sich bekannt ist, aber trotzdem die 
Erfindung nicht nahegelegt hat. 30 

Weitere Erfindungsmerkmale ergeben sich aus den 
Unteranspriichen. 

Es folgt eine Beschreibung von Ausfuhrungsbei- 
spielen der Erfindung an Hand von Zeichnungen. In 
diesen stellt dar 35 

Fig. 1 ein schematisches Schnittbild durch eine 
Geschiropulmaschine nach der Erfindung mit Ab- 
leitung des Vorabraumwassers aus der Maschine 
wahrend des Vorspiil- oder Vorabraumvorganges, 

Fig. 2 dieselbe Maschine wahrend des Haupt- 40 
waschvorganges, 

F i g. 3 eine andere Ausfuhrungsform der Maschine 
mit Vorabraumung im Umlaufverfahren und 

F i g. 4 gleichfalls eine solche Maschine, aber nur 
mit einem einzigen Spiil- und Waschsystem und einer 45 
einzigen Umlaufpumpe, die durch entsprechende 
Verstellorgane umgesteuert werden. 

Die schematisch gehaltenen Zeichnungen zeigen 
Geschirrspulmaschinen nach der Erfindung, die aus 
einem Unterteil 1 zur Aumahme der Tankbehalter 50 
und aus einem kappenartigen Gehauseteil fur die 
Wasch- und Spiilvorrichtung bestehen. In dem Be- 
handlungsraum 2 dieses Gehauseteiles findet der 
stationar zu behandelnde Geschirrkorb 3 Platz, der 
oben und unten von Spiil- und Waschdiisensatzen 5s 
umgeben ist. AuBer dem Hauptdiisensatz 4, 4 konnen 
je nach der getroffenen Einrichtung noch weitere 
Diisensatze fur die Vorabraumung, Nachspiilung usw. 
vorhanden sein. Diese weiteren Dusensatze haben in 
dies em Fall ihre eigenen Zuleitungen, wahrend 60 
andemfalls durch entsprechende Schaltorgane der 
vorhandene einzige Diisensatz mit den entsprechen- 
den Behandlungsflussigkeiten versorgt wird. 

Unterhalb des Behandlungsraumes 2, also der 
Diisen- und Waschsatze, sind oberhalb des Tank- 65 
behalterraumes 1 Abdeck- und Sammelbleche 5 an- 
gebracht, welche die vom Behandlungsraum herab- 
fallende Fliissigkeit trichterartig sammeln und zu- 



nachst einem als Umsteuerklappe ausgebildeten 
Flussigkeitsleitorgan 6 zufuhren. Dies Leitorgan ist 
um eine Drehachse 7 schwenkbar zwischen dem ge- 
nannten Abdecktrichter und dem eigentlichen Tank- 
oder Ablaufraum gelagert. Im Unterteil der Maschine 
ist ein Motor- und Pumpenaggregat 8 fur die Zufuh- 
rung der Behandlungsflussigkeit angebracht und an 
gut zuganglicher Stelle der Maschine auBerdem ein 
Bedienungs- und Schaltbrett 9. 

Der. Arbeitsablauf mit den mehrfach hinterein- 
andergeschalteten Spiil- und Waschvorgangen TaBt 
sich sowohl mechanisch von Hand als auch elektrisch 
iiber ein Kontaktlaufwerk oder elektronisch iiber 
Verzogerungsrelais u. dgl. steuern, wobei die zweck- 
entsprechende Umlenkung des riickfallenden Wassers 
sowohl aus der Vorabraumung wie aus der Haupt- 
wasche und der Nachspiilung durch das umsteuerbare 
Leitorgan nach dem jeweils gestellten Programm er- 
folgen kann. Die Umstellung selbst kann von Hand, 
hydraulisch oder motorisch erfolgen. 

EntsprechendeSteuer- und Schalteinrichtungen sind 
an der Maschine angebracht. Von diesen aus konnen 
die nach dem gegebenen Arbeitsprogramm ablaufen- 
den Vorgange, also z. B. die Umstellung des Flussig- 
keitsleitorgans von der Vorabraum- in die Wasch- 
und Nachspiilstellung und zu den entsprechenden 
Zeitpunkten das Anstellen der Diisen oder das Um- 
stellen der Anschliisse (also z. B. von Vorabraumen 
mit Frischwasser auf Wasch en mit der Tankflotte 
und schlieBlich auf Nachspiilen), selbsttatig tiber- 
wacht werden. 

Im Interesse der Obersichtlichkeit der Darstellung 
sind die mit heiBem Frischwasser versorgten Nach- 
spiildiisen in den Zeichnungen nicht eingezeichnet. 
Diese sind aber auch an sich bekannt. Der Bedie- 
nungshebel 10 am Schaltbrett 9 iiberwacht je nach 
seiner Einstellage die verschiedenen Arbeitsphasen 
der Maschine. 

Die F i g. 1 zeigt eine Geschin^ulmaschine nach 
der Erfindung in der Vorabraumstellung der Teile. 
Diese Maschine besitzt auBer dem Hauptwaschdusen- 
satz 4 einen weiteren Diisensatz 11, welcher der Vor- 
abraumung dient. Der Bedienungshebel 10 steht auf 
seiner linken Stellung, also Vorabraumstellung. Das 
Leitorgan 6 ist in dieser Arbeitsphase nach links ge- 
neigt und leitet somit das Vorabraumwasser nach 
links in den AuslaB 12. 

Die F i g. 2 zeigt dieselbe Maschine in der darauf- 
folgenden Arbeitsphase, namlich wahrend des Haupt- 
waschens. Der Bedienungshebel 10 ist weiter nach 
rechts in die Waschstellung geriickt; der Diisensatz 
11 ist abgeschaltet, und die Haupt wasch diisen 4 sind 
in Tatigkeit. Die Umsteuerklappe 6 ist nunmehr nach 
rechts geschwenkt und leitet die ablaufende Wasch- 
flotte in den Umlauftank 13. Die Pumpe 8 pumpt den 
Tankinhalt im Umlauf dem Hauptdiisensatz 4 zu. Bei 
der darauffolgenden, in der Zeichnung nicht veran- 
schaulichten Nachspiilphase, in welcher das Nach- 
spiilwasser gleichfalls schlieBh'ch in den Umlauftank 
13 gelangt, lauft dann das iiberschussige Wasser iiber 
den Oberlauf in den AuslaB 12. 

Die F i g. 3 zeigt eine andere Ausfuhrungsform der 
Erfindung, bei der auch das Vorspiilen mit einer 
Umlauflauge durchgefuhrt wird. Der Bedienungs- 
hebel 10 steht wieder in der linken Vorabraumstel- 
lung, und die Umsteuerklappe 6 ist wiederum nach 
links geneigt, entlaBt die Vorspiilflussigkeit nunmehr 
aber nicht in einen AuslaB, sondern in den zweiten, 
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als Vorabraumtank dienenden Umlauftank 14. Dieser 
ist mit einem Oberiauf 15 zum Ablauf ausgeriistet. 
Sowohl der als Vorabraumtank dienende Umlauftank 
14 als auch der als Hauptwas chtank dienende Um- 
lauftank 13 besitzen je eine eigene Uinlaufpumpe, die 5 
wahrend der betreffenden Arbeitsphasen fur den Um- 
lauf der zugehorigen Vorspul- und Abraumfliissigkeit 
bzw. der Hauptwaschfliissigkeit in dem zugeordneten 
Umlauftank sorgt. Die Umlaufpumpe fur die Vorab- 
raumung und den kleineren Dusensatz 11 ist mit 16 io 
und die Umlaufpumpe fur den Hauptwaschdiisensatz 
mit 17 bezeichnet Die Umstellung von dem einen 
Umlauf auf den anderen und ebenso die Umstellung 
des Ableitorgans 16 von der einen in die andere 
Stellung erfolgen grundsatzlich in derselben Weise, 15 
wie es oben bereits geschildert wurde, durch geeig- 
nete Schaltorgane. Der als Hauptwaschtank dienende 
Umlauftank 13 hat einen etwas hoheren Wasser- 
spiegel als der als Vorabraumtank dienende Umlauf- 
tank 14, und das Wasser Tauft iiber die Oberiauf- ao 
kante des Hauptwaschtanks in den Vorabraumtank 
und von diesem schlieBlich durch den Oberiauf 15 in 
den AuslaB. 

Die Fi g. 4 zeigtgleichfalls eine Zweitankmaschine, 
deren beide Tanks genau wie in F i g. 3 durch den 35 
Oberiauf miteinander verbunden sind. Hier ist aber 
nur eine einzige Pumpel8 vorgesehen und ebenso 
nur ein einziger Dusensatz 19. Die Pumpe bedient 
iiber ein Umsteuerorgan, d. h. also iiber einen Mehr- 
wegehahn, diesen Diisensatz, und die Umstellung von 30 
dem VorabrSumvorgang auf den Hauptwaschvorgang 
erfolgt in der oben dargelegten Weise so, daB, wenn 
die Pumpe den Umlauf des Inhalts des Vorabraum- 
tanks 14 besorgt, auch das Fliissigkeitsleitorgan 6 die 
ablaufende Fliissigkeit in diesen Tank entiaBt. Nach 35 
dem Vorabraumen erfolgt die Umstellung, worauf die 
die Pumpe beim Hauptwaschvorgang mit dem Um- 
lauftank 13 arbeitet und das Umlenkorgan 6 die 
Fliissigkeit dann auch diesem als Hauptwaschtank 
dienenden Umlauftank wieder. zuleitet. In der Zeich- 40 
nung ist wiederum die Vorabraumstellung dargestellt. 
Der Oberiauf und Ablauf der Flussigkeiten erfolgt in 
derselben Weise wie oben auseinandergesetzt 

Wenn die Maschine nicht mit einem Programm- 
regler arbeitet, so wird die Einstellage der verschie- 45 
denen Teile durch den Handhebel 10 bedient, dessen 
linke Stellung der Vorabraumung, mitdere Stellung 
der Hauptwasche und rechte Stellung der (nicht wei- 
ter dargestellten) Nachspiilung entspricht. 

Um ein ungefahres Bild der verwendeten Arbeits- 50 
weise zu geben, werden im folgenden zwei auch nur 
rein schematisch gedachte Arbeitsbeispiele fur die 
beiden in den Zeichnungen veranschaulichten Aus- 
fiihrungsbeispiele der Maschine gegeben, einmal fur 
die Abraumung mit Frischwasser, welches dem Ab- 55 
lauf zugeleitet wird, und das zweite Mai fur die Vor- 
abraumung mit Umlaufwasser. In dem ersten Fall 
wird die Vorabraumung mit kaltem Frischwasser 
wahrend 10 Sekunden unter Wasserleitungsdruck 
durchgefuhrt, wobei etwa 8 1 Frischwasser verbraucht 60 
werden. Die Hauptwasche erfolgt mit Waschlauge 
von 50° C wahrend etwa 25 Sekunden, wobei die 
Pumpe eine Leistung von etwa 4001/min hat. Die 
Nachspiilung erfolgt mit Frischwasser bei 85° C wah- 
rend 6 bis 8 Sekunden mit einem Wasserverbrauch 65 
von etwa 3 1. 

Bei der zweiten Arbeits weise mit Umlaufvorabrau- 
mung wird diese in dem gegeben en Ausfiihrungsbei- 
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spiel mit spiilmittelhaltigem Wasser von 40° C wah- 
rend 10 Sekunden durchgefuhrt, und zwar mit gleich- 
falls einer Pumpenleistung von 4001/min. Daran 
schlieBt sich die Hauptwasche mit der Tankflotte von 
60° C wahrend etwa 25 Sekunden an, gleichfalls mit 
einer Pumpenleistung von 400 1/min. SchlieBlich folgt 
das Nachspulen mit Frischwasser von 85° C wahrend 
6 bis 8 Selamden und einem Wasserverbrauch von 3 1, 

Patentanspriiche: 

1. Geschirrspulmaschine mit ortsfest in einem 
Behandlungsraum angeordnetem Geschirrkorb 
und Diisensatzen, einem Umlauftank mit Umlauf- 
pumpe fur die Waschflussigkeit fur den Haupt- 
waschvorgang und einer Zufuhr von heiBem 
Frischwasser fur den Nachspulvorgang sowie 
Schaltorganen zum Umschalten vom Wasser- 
umlauf auf Frischwasserzufuhr, wobei die sich im 
Behandlungsraum sammelnde Waschfliissigkeit 
und Nachspiilfliissigkeit jeweils dem mit einem 
Oberiauf ausgestatteten Umlauftank zugeleitet 
wird, dadurch gek ennzei chnet , daB fur 
die DusensMtze(4 bzw. 11 bzw. 19) eine dritte 
Wasserversorgung fur einen sogenannten Vorab- 
raumvorgang vorgesehen ist und eine am Auslauf- 
ende des Behandlungsraumes vorgesehene Um- 
steuerklappe ((5) derart mit den Schaltorganen ge- 
kuppelt ist, daB sie die aus dem Behandlungs- 
raum auslaufende Waschfliissigkeit und Nachspul- 
fliissigkeit in den Umlauftank (13) fur die Wasch- 
fliissigkeit hinein und die auslaufende Vorabraum- 
fliissigkeit davon ablenkt. 

2. Geschirrspiilmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB neben dem Umlauf- 
tank (13) flir die Waschfliissigkeit ein AuslaB (12) 
vorgesehen ist, in den die Umsteuerklappe (6) 
die Vorabraumflussigkeit ablenkt. 

3. Geschirrspiilmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB neben dem Umlauf- 
tank (13) fur die Waschflussigkeit ein weiterer 
Umlauftank (14) vorgesehen ist, in den die Um- 
steuerklappe (6) die Vorabraumflussigkeit lenkt- 

4. Geschirrspulmaschine nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine einzige Umlauf- 
pumpe (18) vorgesehen ist, die mittels der Schalt- 
organe entsprechend der Betatigung der Um- 
steuerklappe (6) in den Kreislauf des Umlauf- 
tanks(13) fur die Waschflussigkeit oder in den 
Kreislauf des Umlauftanks (14) fur die Vorab- 
raumflussigkeit einschaltbar ist. 

5. Geschirrspiilmaschine nach Anspruch 3, ge- 
kennzeichnet durch getrennte Umlaufpumpen 
(16 und 17) fur die Waschflussigkeit und fur die 
Vorabraumflussigkeit. 

6. Geschirrspiilmaschine nach einem oder meh- 
reren der voranstehenden Anspriiche, gekenn- 
zeichnet durch einen einzigen Dusensatz (19), 
welcher mittels eines Mehrwegehahnes entspre- 
chend der Stellung der Umsteuerklappe (6) an die 
verschiedenen Fliissigkeitszufuhren anschlieB- 
bar ist. 

7. Geschirrspulmaschine nach einem oder meh- 
reren der Anspriiche 1 bis 5, gekennzeichnet 
durch getrennte Diisensatze (4 bzw. 11 bzw. 19) 
fur die verschiedenen Fliissigkeitszufuhren. 

8. Geschirrspiilmaschine nach einem oder meh- 
reren der voranstehenden Anspriiche, gekenn- 
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zeichnet durch eine an dem Tank (13) fur die 
Waschflussigkeit vorgesehene Oberlaufkante, die 
zu dem AuslaB (12) beziehungsweise dem 
Urnlauftank (14) fiir die Vorabraumflussigkeit 
fiihrt 
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